
	x Используйте продукт только по назначению 
	x Используйте откалиброванный сварочный  

аппарат 
	x Сварочные работы может выполнять только 

квалифицированный оператор 
	x Трубы и фитинги следует обезжиривать толь-

ко жидкостями, соответствующими стандарту 
DVGW-VP-603 

	x Перед очисткой трубы чистящим средством, 
выделите маркером зону очистки верхнего 
слоя трубы и убедитесь, что после очистки 
следов от маркера не осталось

	x Соблюдайте правила техники безопасности 
FOX, доступные на сайте www.foxfittings.com
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Установите фитинг  
и отсканируйте штрихкод, 
который находится на 
изделии

6

Очистите трубу и фитинг  
и подождите пока жидкость 
испарится полностью, не 
трогайте подготовленную 
поверхность

5

Снова отметьте зону 
сварки

4

Удалите окисленный слой 
полиэтилена толщиной 
не менее 0,2 мм (толщина 
стружки)

3

Отметьте очищаемую 
поверхность

2

Измерьте очищаемую 
поверхность

1

Установите ремни
ВНИМАНИЕ
Седло должно 
находиться точно в ранее 
подготовленном и очищенном 
месте

9

Установите угловые 
сварочные наконечники

8

Установите монтажную 
систему нужного диаметра 
FOXGRIP на фитинг,  
в соответствии с диаметром 
трубы

7

Равномерно натяните ремни 
с каждой стороны  
с помощью ремней  
с храповым механизмом

10

Используя прибор для 
измерения зазоров, 
проверьте правильность 
установки фитинга. 
Mаксимальный зазор 
составляет 0,3 мм

11

Начинайте сварку 
(штрихкод должен быть уже 
отсканирован - см. пункт 6) 
и действуйте в соответствии 
с требованиями сварочного 
аппарата*

12
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Начинайте бурение только 
после успешно проведенного 
испытания давлением в 
соответствии со стандартом 
EN 805:2002

13 ПОМНИТЕ
	x Начинайте процесс монтажа на стыковой части 

только после окончания процесса сварки

*Внимание: Если процесс сварки был прерван (например, из-за сбоя 
питания), допустимо повторить сварку после полного охлаждения фитинга 
(до температуры не ниже 30 ° C). Пожалуйста, повторите полное время 
сварки. 
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