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Le valvole a sferain PE100 SDR11 ‘EVS’ sono utilizzate nelle reti per il trasporto
di gas, aria compressa, acqua e altre particolari applicazioni industriali. Sono
raccordi con terminale liscio a saldare (a ‘doppia lunghezza utile’) e pertanto
collegabili sia tramite raccordi ad elettrofusione, sia con saldatura ad elementi
termici per contatto.

Nel caso si scelga una saldatura per elettrofusione tramite manicotto o altra
figura & necessario seguire le consuete indicazioni per la preparazione alla
saldatura.

PE100 SDR11 ball valves model ‘EVS’ are used in networks for the transport
of gas, compressed air, water, and other special industrial applications. These
fittings have a plain welding terminal (with ‘double useful length’) and therefore
can be connected both by means of electrofusion fittings and by welding with
thermal elements by contact.

If you choose welding by electrofusion coupler or another fitting, it is necessary
to follow the instructions for the preparation of welding operations.

IllapoBbie kpaHbl u3 PE100 SDR11 ‘EVS’ ncnonb3ylotca B Tpy6onpoBopax ans
rasa, OKatoro BO3fyxa, BOAbl W APYruX Cped B MPOMBILUNEHHOCTI. 3T0 KPaHbl C
FAaZKUMY TOPLAMK ANA CBAPKY («ABOIHAA ANMHAY), OHN MOTYT ObITb MOHTUPOBaHbI
KaK 3MeKTpOCBAPHBIMU QUTUHIaMK, TaK U NPU NOMOLLY CBAPOYHbIX aNNnapatos Ans
CBapKMU BCTBIK.

B cnyuae, ecnu penaetca BbiGop B CTOPOHY CBapKM NOCPEACTBOM 3M1EKTPOCBAPHbIX
$UTMHTOB, HEO6X0AUMO ClIef0BaTb 00bIYHBIM MHCTPYKLIMAM N0 NOAFOTOBKE K CBapKe.

1  Raschiare in modo uniforme i codoli della valvola fino a 1 cm oltre la
lunghezza di inserimento del raccordo per elettrofusione e per una profondita
di 0,2 mm per rimuovere lo strato di polietilene ossidato. Utilizzare raschiatori
meccanici 0 manuali. Non utilizzare strumenti impropri per la raschiatura (carta
vetrata, taglierini, mole ecc.).

Scrape the ends of the valeve to be welded up to 1 cm beyond the
insertion length of the electrofusion fitting and to a depth of 0,2 mm to remove
the oxidized polyethylene layer. Use mechanical or manual scrapers. Do not use
improper tools for scraping (sandpaper, cutters, grinding wheels, etc.).

3auyucmumes  nampybku  Waposoeo  KpaHa maxkum  00pazom, 4moGbl
3a4ULEHHAA NOBEPXHOCMb 6bina HA 1 cm OnuKHee 21y6uHbI 88e0eHUA nampy6Ka u
8epxHull okucausLutica cnoli 6bin He moHswe 0,2MM. Mcnosib308ame pyyHbie U
MexaHuyeckue ckpebku. He ucnosib308ame uHcmpymeHm, HenpuzooHeIt 018 3a4UCMKU
(Haxoauryto bymazy, KaHuenspckue Hoxu u m.o.)

2 Rimuovere fango, polvere, grasso o altre tracce di sporco dalla zona di
saldatura del raccordo. Utilizzare esclusivamente alcool isopropilico e un panno
di cotone pulito. Attendere finche le parti sono completamente asciutte evitando
di ritoccare la superficie pulita.

Remove any mud, dust, grease, or other traces of dirt from the welding
area of the fitting. Use only isopropyl alcohol and a clean wiping cotton cloth.
Wait until the cleaned parts are completely dry, avoiding touching the clean
surface.

Y0anume 2ps3e, Nbiftb, Xup unu dpyaue 3azpaA3HeHUs ¢ NOBEPXHOCMU CBAKU.
Hcnonb308ame moneko u30nponusosslli cnupm u Yucmyr Xon4amoByMaxHyt
MKaHb. JJox0ambCa, NoKa NOBEPXHOCMb He 8bICOXHem, U G0/bUWe He ompazusams(a
00 yucmoli nogepxHocmu.

3 Evidenziare la lunghezza di saldatura sugli elementi da saldare con
I’apposito pennarello (lunghezza pari al bicchiere del raccordo elettrosaldabile).

Mark the welding length on the elements to be welded (equal to the length
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of the electrofusion fitting socket) with the appropriate marker.

Ommemums ONUHY C8APKU HA KOMNOHeHmax O/ C8apku npu Nomowju
CneyuanbHo20 Mapkepa (0/UHA pasHa 0nUHe pacmpy6a 3ekmpoceapHo20 umuHaa).

4 Inserire il raccordo a codolo nel bicchiere elettrosaldabile fino al
raggiungimento della profondita precedentemente marcata. Utilizzare
I'allineatore per evitare ogni tipo di sollecitazione durante tutta la fase di
saldatura e successivo raffreddamento.

Insert the pipe or the spigot fitting in the electrofusion socket until reaching
the marked depth. Use the aligner to avoid any type of stress during the entire
welding process and the subsequent cooling phase.

Bsecmu nampy6ok 8 pacmpy6 3nekmpoceapHo20 umurea 00 nostyyeHHol
ommemku. Mcnonb3ogams no3uyuoHep 078 mozo, ymobbl u3bexame /06020
8030eLicmBUA Ha CoeOUHeHUe 80 8PEMA (BAPKU U NOCeYH0L4e20 OXTIAXOEHUA.

5 Centrare il raccordo per elettrofusione sugli elementi da saldare in modo
che la luce tra il raccordo ed essi sia la pitl uniforme possibile lungo tutta la
circonferenza. Procedere alla saldatura come da indicazioni a corredo del
raccordo elettrosaldabile da saldare.

Center the electrofusion fitting on the elements to be welded so that the
space between them is as uniform as possible along the entire circumference.
Proceed now with electrofusion welding following the manufacturer instructions.

Hademo 3nekmpocsaproli pumunz Ha Oemanu 018 8apKU Makum 06pasom,
YmoGsl npocsem Mexay umuHzoM u nampybkom 6bL1 Kax MOXHO 6osiee 00HOPOOHBIM
no eceii okpyxHocmu. [lpoussecmu c8apky, Kak YKA3aHO 8 UHCMPYKYusx K
1eKMpPOCBapHOMY UMUH2Y.
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A ATTENZIONE! - ATTENTION! - BHUMAHUE!

e Porre attenzione durante la movimentazione cercando di non danneggiare
I'organo di manovra, di fessurare, tagliare o comprometterne I'integrita.

Pay attention during the maneuver and try not to damage the operating
device, to crack, cut or compromise its integrity.

Y0enaiime Humarue 80 8peMa nepedBUXeHUS KPaHd, Ymolsl He Nogpedums
Npueod kpaxd, He Nope3ame U He HAPYWUMb YeNOCMHOCMb KPAHA.
e La corretta funzionalita delle valvole & garantita solo se il raccordo &
immagazzinato in luoghi asciutti, puliti e al riparo da agenti atmosferici che
potrebbero comprometterne il corretto funzionamento.

The correct functioning of the valves is guaranteed only if the fitting is
stored in a dry, clean place, protected from atmospheric agents that could
compromise its correct functioning.

[pasunbHas paoma wiaposbix KPaHE 2apaHMUPOBAHA MOSTbKO 8 MOM CIy4de,
eIl OH XPAHUACA 8 CYXUX, YUCMbIX Mecmax edaiu om ammocepHblX AeJeHudl,

Komopble Mo2/1L NOB/IUAMb HA €20 NPABUIbHOE (yHKYUOHUPOBAHUe.

e  Lasciare il raccordo all'interno della confezione fino al momento della
messa in opera. La valvola & predisposta per il montaggio su apposito supporto
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di fondazione, grazie ai piedi di appoggio presenti nella parte inferiore del
raccordo muniti di fori per il fissaggio tramite viti.

Leave the fitting inside the package until the time of installation. The valve
is designed for mounting on a special foundation support, thanks to the support
feet present in the lower part of the fitting, equipped with holes for fixing with
screws.

He sbiHumame wapossle Kpaxl u3 ynakogku 0o MomeHma moHmaxa. Liapogeie
Kpaxbl Mo2ym MOHMUPOBAMbCA HA CneyuansbHol QyHoamernmHoli onope 6nazodaps
0NOPHLIM HOXKAM 8 HUXHEU 4acmu Kpaxa, Umelowum omeepcmus 0N ukcayuu
BUHMAMU.

e |tappi di protezione devono essere rimossi dal raccordo solo nel momento
dell’installazione dello stesso. Assicurarsi che nessun materiale esterno possa
accedere all’interno della valvola.

The protective caps must be removed from the fitting only when it is
installed. Make sure that no external material can access the inside of the valve.

3auumnsle Koanayku 00MKHbl 6biMb CHAMbI MOSbKO 8 MOMEHM YCMAHOBKU
1Uap0o8o20 Kpawa. Y6edumnb(cs, Ymo HUKaKuUe NOCMOPOHHUEe Mamepuansl He nonanu
BHYMPb KPaHa.

COMANDO
La movimentazione delle valvole (apertura e chiusura) & possibile tramite
un’apposita asta di manovra azionabile dal chiusino posto sul piano stradale.

COMMAND

The handling of the valves (opening and closing) is possible by means of a
special maneuvering rod that can be operated from the manhole cover placed
on the street level.

YNPABJIEHUE

anaeﬂeHue KpaHom ( Omkpeimue u 3aKpb/mue) ocywecmeniaemca npu homowu
(neyuasnbHo2o Kir4a, K0m0pbllj 8600UMCA 8 CNEYUAnbHOe omeepcmue Ha Kpoluike
JIOKa, pacnosioxeHHOM Ha noeepxHocmu Bopoeu.

La valvola a sfera si apre e si chiude con % di giro: pud quindi essere
utilizzata sia per la CHIUSURA PARZIALE della rete per la CHIUSURA TOTALE
della linea principale o delle derivazioni.

The ball valve opens and closes by ¥ of a turn: it can therefore be used
both for the PARTIAL CLOSING of the network and for the TOTAL CLOSING of the
main line or of the branches.

LLlaposbie Kparsl omKpbIBAIMCA U 3KPLIBAIOMCA HA Y 060poMd, N03Momy OHU
Mozym ucnonb308amoca kak ona YACTUYHOIO NEPEKPBITUA mpy6onposoda, mak u
0na [10/THOIO [IEPEKPBITUA ocHosHol mpy6bil unu eé omeemeasieHuL.

L'apertura e la chiusura sono indicate da apposite frecce poste sull’'organo
di manovra della valvola stessa e il limite di movimentazione & garantito da
appositi fermi di fine corsa. E’ presente sull’organo di manovra I'indicazione del
flusso (quando aperto la direzione delle frecce & in asse con il tubo).

The opening and closing are indicated by special arrows placed on the
operating device of the valve itself and the handling limit is guaranteed by
special end stops. The flow indication is present on the operating device (when
open the direction of the arrows is aligned with the pipe).

Omkpeimue U 3aKkpeimue — 0003HAYeHbl  CNEYUATbHBIMU — CMPeKamU,
PACNOIOXeHHbIMU HA NPUB0Oe KPaxa, U 0CMAHOBKA 0BUXeEHUSA NPouCXooum 3a cyem
ozparuyumerneli xoda. Kpome moeo, Ha npusode kpaHa pacnonioxeH UHOUKAMop
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HanpasneHus 08uxeHus (pedbl (K020a KpaH omkpsim, CMPeKU pacnosioxeHsl no ocu
mpyo6ei).

La valvola deve essere posizionata in modo tale che I'elemento di
comando possa essere agevolmente raggiunto con I’asta. Il quadro di comando
deve essere in posizione verticale al fine di evitare il manifestarsi di qualsiasi
sforzo che danneggerebbe I'asta di comando. Una volta posizionata la valvola,
verificare la profondita di posa al fine di scegliere
I’idonea asta di comando (da 50 e 100 cm, codice
Nupi: 00AP).

The valve must be positioned in such a way
that the control element can be easily reached with
the rod. The control panel must be in a vertical
position to avoid the occurrence of any effort that

would damage the control rod. Once the valve has
been positioned, check the depth of installation to
choose the appropriate control rod (50 cm and 100 cm, item code: 00AP).

Lllaposoi kpar domxer Goimb pacnosioxer makum 06pasom, YmoBsl €20 MOXHO
6bin10 y0o6HO nogepHyme Knoyom. [lpusod 0omkeH HaXoOUMbCA 8 BEPMUKANLHOM
nosoxeHuu, ymobsl u30exame 060U Hazpy3KU, KOMOPAs MoXem nospedums Kikoy.
[locne ycmanosKu Wwapogozo kpaHa uamepums 2y6UHy MOHMAXd, 4mo6bl 86i6pame

8epHblti K1ty (om 50 0o 100 cm, kod NUPI 00AP).

Verficare la lunghezza del tubo di protezione e, se necessario, accorciarlo
con un apposito seghetto. Assicurarsi che il tubo di protezione, una volta
posizionato, raggiunga la battuta.

Check the length of the protective pipe and, if necessary, shorten it with a
suitable saw. Make sure that the protection pipe, once positioned, reaches the
stop.

W3mepume Onuy 3auummoll mpy6el u, eciu Heobxo0UMo, yKopomums ee npu
nomowju cneyuaneHol nusel. Y6eoumscs, Ymo 3awumuas mpyéa nocie ycmarosku
8800umcsa 00 ynopa.

AATTENZIONE! -ATTENTION! - BHUMAHUE!

e Lavalvola e esente da manutenzione, si raccomanda la movimentazione
(un paio di volte I'anno) degli organi meno soggetti all’uso.

The valve is maintenance-free, it is recommended that the parts less
subject to use be handled (a couple of times a year).

lWaposble Kkpanbl He mpeGylom 06CTYKUBAHUA, HO 8Ce Xe peKoMeHOyemca
1N0BOpayLBams Ux 2 paza 8 200, eciiu 0HU PedKo UCNOb3YIMC.

Stock conditions: -20°C / +40°C.
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